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Директивным писылом организации от 18 сентября 1980 года ' 
0І7-І07/ІСД20І срок действия установлен с I января 1982 г. 
до I января 1987 г. 

Настоящий стандарт распространяется на установку бескорпус- 
ных компонентов (далее - компонентов) в микросборках и микробло- 
ках, предназначенных для применения в узлах (модулях I уровня) и 
блоках (модулях П уровня) радиоэлектронной аппаратуры (РЭА) . 

Стандарт устанавливает: нормы и требования на установку 
і^оілюнентов с ГИ5КИМИ и жесткими выводами; варианты установки ком- 
понентов; способы крепления и методы присоединения компонентов. 

Варианты установки компонентов разработаны на основе тре- 
бований технических условий (ТУ) на них, требований существующих 
технологических процессов с учетом разрешающей способности дей- 
ствующего стандартного оборудования, а также особенностей машин- 


ного и ручного методов проектирования топологии плат. 

Стандарт не распространяется на установку компонентов в 
модулях й блоках С ВЧ. 

Основные терішш, встречающиеся в тексте стандарта, соот- 


ветствуют ГОСТ 17021-75, ГОСТ 23221-78 и 0СТ4 Г0.070.2І0. 




Издание официальное 

★ 


Перепечатка воспрещена 
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I. ОБЩИЕ ТРЕБОВАНИЯ 


1.1. При ковстртвроваяив михросхЗорок слѳд 7 ет руководствовать- 
ся требованиями, иэложеннвми в государственных стандартах или 

17 на компоненты, а такие требованиями настоящего стандарта. 

1.2. В микросборках для специальной РЭА следует устанавли- 
вать компоненты, вюшченные в перечень справочного приложения I 
и разрешенные для применения в специальной РЭА. 

1.3. Типовые варианты установки могут быть использованы при 
разработке микрооборок с использованием плат, изготавливаемых 
как по тонкопленочной, так и по толотопленочной технологиям. 

1.4. Размещение контактных площадок под выводы компонентов 
необходимо осзгществлять с учетом используемого шага координатной 
сетки. 


2. ТРЕБОВАНИЯ К УСТАНОВКЕ КОМПОНЕНТОВ 


2.1. Компоненты следует устанавливать на плату (черт. Іа ), 
допускается устанавливать компоненты на конструкционные элементы 
микрооборки, например, на основание корпуса, на прокладку 
(черт. Іб, в). 

2.2, Установку и присоединение компонентов производить в 
соответствии с вариантами, приведенными в табл. I. 
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Установка компонентов 



а - на плату: б - на основание короуса; 
в - на металлическую прокладку 
I - плата; 2 - основание корпуса; 

3 - прокладка металлическая; 4 - компонент 
Черт. 1 
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Таблица I 


Установка и присоединение компонентов 


Конструктивное исполнение и Обозначение 

установка компонентов варианта 

установки 




При необхо- 
димости отвода 
тепла от кристал 
лодержателя 


Допускается 


контактольное 


соединение 
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Продолженне табл. 1 

Примечаняе 

Допускается 
коятактодьное 
соединение 


X 
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2.3. При установке компонентов следует руководствоваться 
требованиями настоящего стандарта, чертежами и таблицами, при- 
* •) веденными в рекомендуемом приложении 2: 
микросхемы, черт. І-ІІ, табл. І-ІО; 
транзисторы, черт.12-22, табл. ІІ-І8; 
у. диоды, диодные матрицы, диодные сборки, светодиоды, вари- 

капы, стабилитроны, черт. 23-31, табл. 19-27; 
резистор*, черт. 32-38, табл. 28-34; 
кондевоаторы, черт. 39-51, табл. 35-42; 
трансформаторы, черт. 52-53, табл. 43. 

В технически обоснованных случаях по согласованию с техно- 
логическими службами предприятия - разработчика микрооборок до- 
пускается отклонение от указанных вариантов установки при соблю- 
дении требований ТУ на компоненты. 

,, 2.4. Контактные площадки для присоединения выводов компо- 

нентов располагаются таким образом, чтобы не получалось резких 
изгибов выводов и их пересечения, соприкосновения с кристаллом 
компонента, перегиба вывода через компонент и изгиба над местом 
присоединения. 

2.5. Для каждого гибкого или жесткого вывода устанавливае- 
мого компонента рекомендуется предусматривать контактную площад- 
ку. В случае присоединения нескольких (2-3) гибких выводов к 
одной контактной площадке её размер»* рекомендуется увеличивать. 

Размер контактной площадки выбирается исходя из технологии 
присоединения выводов и материала контактной площадки. 

2.6. ІЬнимальный размер контактной шющадкн дхя щжооедіяияния 
гибкого вывода выбирается в зависимости от диаметра вывода компо- 
нента, метода присоединения, технологии изготовления пхатн. 

Минимальный размер контактной площадки дхя присоединения 
жесткого вывода определяется диаметром вывода и шагом раопояоже- 
ния выводов. Минимальные размеры контактных площадок указаны в 
' табл. 1-43 рекомендуемого приложения 2. 

2.7. Контактная площадка на плате, предназначенная для 
присоединения первого вывода компонента, при необходимости 
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должна иметь "кпя". 

При установке компонента первый вывод его совмещается с 
соответствупцей контактной площадкой-клшом. 

2.8. Минимальная длина гибкого вывода компонента до точки 
контактирования без дополнительного крепления* 3 іш. 

При длине гибкого вывода свыше 3 мм требуется дополнитель^ 
I ное крепление: 

от 3,0 до 4,5 мм - крепление в одном месте платы; 

от 4 ,5 до 8,0 мм - крепление в двух в более местах платы. 

2.9. Минимальное расстояние от края компонента до края 
контактной площадки, к которой присоединяется вывод этого ком- 
понента, должно соответствовать требованиям 17 на компонент, но 
не должно быть менее 0,8 мм. 

2.10. Минимальное расстояние иехду компонентами с гибкими 
выводами 0,3 мм (черт.2). 

2. 11. Минимальное расстояние между компонентами со стол- 
биковыми (шариковыми) выводами: 

для компонентов с габаритными размерами не менее 
1,85 X 1,85 мм - I ми; 

для компонентов с меньшими габаритными размерами - 2 мм. 

3. ТРЕБОВАНИЯ К КОМПОЮЫ® КОМПОНЕНТОВ 


3.1. Взаимное размещение компонентов и контактных площадок 
для внешних выводов на плате необходимо осуществлять с .учетом 
выбранных вариантов установки компонентов, минимально допустимых 
зазоров между ними. 

3.2. При компоновке компонентов и определении шага установки 
необходимо учитывать их максимальные габаритные размеры. 



/ 
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3.3. Компоненты реікяюндуется располагать ря;дами (щгппами), 
параллельными сторонам платы, Ксяшоненты,бднопгоные по располо- 
жению выводов, предпочтительнее ориентировать одинаково (черт.2). 

3.4. Кмшоновку компонентов рекомендуется осуществлять о 
учетом: 

обеспечения возможности замены компонентов {при выполнении 
монтажа сваркой контактную площадку необходимо увеличить до 
размера, равного размеру іюнтактной площадки под пайку, рекомен- 
дованного настоящим стандартом): 

обеспечения возможности как ручной, так и автоматизирован- 
ной установки компонентов; 

расположения полупроводниковых приборов вне ттилплт магнит- 
ных полей трансформаторов и дросселей. 

3.5. Кснлоновка компонентов и соединительных проводников в 
микросборке должна обеспечивать: 

рациональное использование площади и объема миіфооборки при 
заданных внешних габаритах платы микрооборки; 

мияіпхальяую длину проводников, допустимую по ТУ на компонент 
при минимальном количестве мест их пересечений; 

рекомендуемые зазоры между проводниками и контактными пло- 
щадками на плате; 

необходимое сопротивление проводящих слоев и изоляции; 

максимально возможное исключение паразитных связей между 
ксншонентами и соединительными проводниками; 

требования заданного теплового режима. 


I 
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4. ШОООБЫ КРШЛЕНИЯ ШІЛІОНЕНТОВ И МЕТОф 
ПРИООБЛІШЕНИЯ ИХ ВЫВОДОВ 


4.1. Способ крепления коыпонента в микрооборке при всех ^о- 
ловиях её эксплуатации должен обеспечивать: 

фиксацию положения компонентов и выводов; 

сохранение параметров и свойств компонента в пределах тре- 
бований Т7, 

4.2. Крепление компонентов с гибкими выводами в мпфосбор- 
ках следует производить в соответствии с 17 на компонент. 

4.3. Выводы компонентов в зависимости ст их конструкции и 
метода изготовления платы могут присоединяться к кснтактным 
площадкам методами, указанными в табл. 2. При пайке (сварке) 
выводов компонентов температура нагрева элементов не должна 
превышать максимально допустимую, оговоренную в 17 на компонент. 

4.4^ Присоединяемый участок гибкого вывода компонента 
рекомендуется располагать в пределах контактной площадки. Допус- 
кается выход свободного конца гибкого вывода за пределы контактной 
площадки, при обеспечении работоспособности микросборок в усло- 
виях, соответствующих требованиям 17 на изделие. 

При монтаже компонентов с гибкими выводами дтпиш быт^ 
приняты меры, исключающие натяжение выводов, величина провиса 
вывода компонента - не менее двух его диаметров. 


Расстояние между соседними компснентами с гибкими 
вывсдами и их контактными площадками на плате 



а - при однотипном расположении компонента; 
б - при расположении компонента, отличном от однотипного 
I - плата; 2 - площадка контактная; 3 - компонент; 

4 - вывод гибкий 


Черт. 2 
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ТаблЕца 2 


Методы прясоединенЕя 


Наименование 

компонента 

Типы выводов 

Метод присоединения 
выводов 

Транзисторы, диоды, 

Гибкие 


диодные матрицы, мик- 


(]варка (пайка) 

ро схемы 

Іесткяе 


Резисторы, 

Гибкие 


конденсатору | 

Жесткие 

Пайка 


Луженые контактные 

Пайка или контак- 


іоверхности 

тольное* соедине- 
ние 

Трансформаторы 

Гибкие 

Сварка (пайка) 


4.5. Для компонентов с гибкими выводами расстояния от края 
компонента до места изгиба вывода и пайки (сварки) должны соот- 
ветствовать требованиям ТУ на данный компонент. При отсутствии 
в ТУ соответствуищпс данных рекомендуется выбирать; 

расстояние от края компонента (в плане) до места изгиба 
вывода - не менее 0,3 мм, радиус изгиба не менее двух диаметров 
или толпщн вывода; 

расстояние от края компонента до места сварки (пайки) вы- 
вода - половину высоты компонента (0,5 Н), но не менее 0,8 мм 
(черт.З). 

Примечания; 

1. Краем компонента принято считать наиболее выступающую 
точку защитного покрытия компонента в плане, 

2. Расстояние до места изгиба вывода - расстояние от края 
компонента (в плане) до края изогнутого вывода. 

3. Расстояние до места сварки (пайки) - расстояние от края 
компонента (в плане) до края контактной площадки, предназначен- 
ной для присоединения вывода. 


■ Контактол КІЗ-Б УБ0.028.0ІЗ Т7. 


Крепление гибкого вывода компонента к плате * 


г 




В 


а - расположение вывода компонента на контактной 
площадке; 

б — присоединение вывода компонента к контактной 
площадке 

I - плата; 2 - площадка контактная; 

3 - вывод гибкий компонента; 4 - компонент 
Черт. 3 
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4.6. ПрЕ нео($ходимо(ЯЕ дополнЕтехьного закрепленЕЯ вывода 
коипонента на плате, для повышенЕя неханяческой жесткостЕ конст- 
рукции рекоиендуется использовать клей, лак, компаунд. 

5. ОФОРМЛЕЗІИЕ СБОРОЧНЫХ ЧЕРТЕСЙ МИКРОСБОРОК 
С ПРИМЕНЕНИВЛ КОМІЮНЕШОВ 


5.1. Оформление сборочных чертежей с примененнен компонен- 
тов производить в соответствии с требованиями ЕСКД. 

Компоненты (в плане) следует изображать упрощенно с учетом 
максимальных габаритных размеров. Упрощенные изображения ком- 
понентов даны на чертежах соответствупцих вариантов их установки. 

5.2. В технических требованиях чертежа рекомендуется ука- 
зывать: "Установку компонентов производить по 0СТ4 Г0.0ІО.22О. 
Вариант установки..." - для случая установки компонентов по 
одному из вариантов; "Установку элементов производить по\ 

0СТ4 ГО. 010.220. Компоненты поз... - установить по варианту... 
Компоненты поз... - по варианту..." - для случая установки 
компонентов по разным вариантам. 

5.3. Компоненты, не включенные в настоящий стандарт, ре- 
коиендуется устанавливать аналогично приведенным в стандарте, 
с учетом рекомендаций стандарта, требований ТУ на них и усло- 
вий эксплуатации. 

Установку и крепление таких компонентов следует оговари- 
вать в технических требованиях чертежа иля при необходимости 
показывать дополнительным отдельным изображением на поле черте- 
жа. В этом случае в технических требованиях чертежа следует 
указать: "Установку компонентов поз... производить согласно 
чертежу..." 

5.4. 'ЁсМ в микросборке применяется дополнительная защита 
компонентов, то это должно быть показано на чертеже я оговорено 
в технических требованиях. 


I 
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ПРИЯОХЕНИЕ I 
Справочное 


ПЕРЕЧЕНЬ КОМПОНЕНТОВ, ВКЛЮЧЕННЫХ В СТАНДАРТ 



Наименование и условное обозначение 
компонента 


Микросхемы 

Серия аШВОІ А-И І29НЛА-М 

Серия КІ29 

Серия 700 

Серия 706 

Серия 7І0УД-МІ 

Серия 7І4КНІА-МІ,7І4КНІБ-№,7І4КН2А-4ІП 

Серия К7І4 

Серия 7І6КП 

Серия 734 

Серия 740УДІА,ІБ 

Серия 740УД4-І 

Серия К743 

Серия 743,743КТІ 

Серия 764 


Серия 765 


ЯУІ3.456.0ІЗ ПГ 
бКО.348.164 1У 
М*/И63.088.08І ТУ 
ХАЗ ,408 .013 ТУ 
ХМЗ.420.000 ТУ 
ТЮ. 343. 001 ТУ 
бКО.348.247 ТУ 
ХМЗ.456.034 ТУ 
ХАЗ.408.007 ТУ 
бКО .347.011 ТУ 
6К0.347.02І.ТУ 
бКО.348.104 ТУ 
ХЫ3.369.0ІІ ТУ 
бКО.347.114 ТУ 
бКО.347.151 ТУ 


Транзистор» 

КТІ20А-КТІ20В 
2П20ІА-І-»2П20ІЕ ,Х ,ИчЛ 
КТ202А+Г 

2Тг02А-І-»2Т202Г-І 

КПС202А«ПС202Г;Н]202Д,Е 


ІКЗ.365.235 ТУ 
■№3.365 .006 ТУ 
№3.365.020 ТУ 
ЮФЗ.365.034 ТУ 
аАО.336.066 ТУ 
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Продолжение 

Наименование и условное обозначение 
компонента 

Технические 

условия 

2ПС202А+2ПС202Г2 ;2П202Д-І .2П202Б-І 

тао.336.010 

ТУ 

2Т205А 

ПШ.365.0І0 

ТУ 

КТ2І4 

аАО.336.190 

ТУ 

КТ2І5 

аАО .336.191 

ТУ 

КТ307А+КТ307Г 

СБ0.336.0І6 

ТУ 

2Т307Б+2Т307Г 

СБО.336.026 

ТУ 

2П308А42П308Д 

Ц23.365.006 

ТУ 

2ТЗІ0ІА-2 

СБО .336.064 

ТУ 

2ТЗІ06А-2 

аАО. 339. 020 

ТУ 

КТЗІ7А+КТЗІ7В 

ГеЗ.365.011 

ТУ 

2ТЗІ7А+2ТЗІ7В 

ГеЗ.365.002 

ТУ 

2та8А+2ТЗІ8Б 

ІШ13.365.002 

ТУ 

КТ324А+КТ324Е 

СБО .336.031 

ТУ 

2Т324А+2Т324Е 

СБО. 336. 021 

ТУ 

КТЗЗІА+КТЗЗІГ 

Ш) .336.000 

ТУ 

2ТЗЗІА+2ТЗЗІГ 

Щ. 336. 003 

ТУ 

КТ332А4КТ332Д 

Ш) .336.001 

ТУ 

2Т332А-І42Т332Д-І 

ЯЮ. 336. 004 

ТУ 

2ТЗЗЗА42ТЗЗЗЕ 

ЩИО .336.006 

ТУ 

КТ354А.КТ354Б 

аАО .336.019 

ТУ 

2Т354А.2Т354Б 

СБО .336. 038 

ТУ 

КТ359А4КТ359В 

ЩИЗ.365.008 

ТУ 

2Т360А-І42Т360В-І 

ЩТЗ.365.059 

ТУ 

КТ364А4КТ364В 

ЩТО .336.011 

ТУ 

2Т364А-242Т364В-2 

ЩТЗ.365.060 

ТУ 
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Продолжение 


Наименование и условное обозначение 
компонента 

Технические 

условия 

2Т366А-І .2Т366Б-І .2Т366БІ-І .2Т366ВІ-І 

ШИО .366.018 ТУ 

КТ369А4КТ369Г; КТ369А-І4КТ369Г-І 

Я53.369.000 ТУ 

' 2Т370А-І,2Т370Б-І 

ШТЗ.365.067 ТУ 

2Т377АІ-242Т377ВІ-2 ;2Т377А242Т377В2 

ХаЗ.365.011 ТУ 

2Т378А ^Б;2Т378А-І ,Б-І 

ХаЗ.365.012 ТУ 

2Т384А-2 .2Т385АМ-2 ,2Т384АМ-2 

Я53. 365. 022-02 ТУ 

КТ388Б-2 

аАО. 336. 300 ТУ 

2ТС393А-І.2ТС393Б-І 

ХМЗ.363.000 ТУ 

КТС394А.КТС394Б 

аАО.336.067 ТУ 

' КТС395А.КТС395Б 

аАО. 336. 068 ТУ 

2Т396А-2 

СБ3.365.І24 ТУ 

, 2Т397А-2 

СБ3.365.І25 ТУ 

2ТС398А-І.Б-І 

СБО .336 .063 ТУ 

2Т624А.2Т625А 

Я53 .365 .022-03 ТУ 

КТ625А.КТ625АМ 

аАО .336 .153 ТУ 

2Т624АМ-2 

Я53.365.022 ТУ 

КТ629А 

аАО. 336 .149 ТУ 

'КТ820 

аАО. 336. 192 ТУ 

КТ82І 

аАО. 336. 193 ТУ 

\ КТВ22 

аАО.336.194 ТУ 

КТ823 

аАО .336.195 ТУ 

1 * Диоды, диодные матрицы и сборки, светодиоды, 

варикапы, стабилитроны 

2ДІ02А,2Д[02Б 

ТТЗ.362.074 ТУ 
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Продолжешю 


Наименование я условное обозначение 
компонента 

Технические 

условия 

КДІ02АДКІ02Б 

ТТ8.362.083 ТУ 

2ДІ03А 

ТТЗ.362.060 ТУ 

Ш03А.Щ03Б 

ТТЗ.362.082 ТУ 

гВІІ2А-І.2ВІІ2Б-І 

ШГО.336.004 ТУ 

2СІ47Т-І+2СІ55У-І 

СЮ.362.843 ТУ 

2СІ64М-І+2СІ68М-І 

СМЗ.362.840 ТУ 

2СІ68К-І42С2І2К-І 

СМЗ.362.836 ТУ 

АІЭ0ІА,АЛ30ІБ 

УЮ.336.063 ТУ 

2ДС408А-І.2ДС40ѲБ-І 

ШИЗ.360.008 ТУ 

КД90ІА+КД90ІГ 

ТГО.336.00І ТУ 

2Д904А-»2Д904Е 

ТТ3.362.ІЗЗ ТУ 

НД904А4іиі904Б 

ТТЗ,362.І04 17 

2ДЭ07Б-І,2да07Г-І 

НР3.362.0І4 ТУ 

КД907Б,КІЭ07Г 

ЯР3.362.0ІЗ ТУ 

2Д9ІОА42Д9і(Ш 

ШИЗ.360.000 ТУ 

2ДЭІІА,2Д9ІІБ 

ІШЮ.336.009 17 

2Д9І8Б-1 .2Д9І8Г-І ,ІЩ9І8Б .НДЭІ8Г 

9Р3.362.036 ТУ ' 


С2-І2 

С3.2 

СЗ-3 

СПЗ-28 


ОЮ.467.055 рг 
010.467.070 ТУ 
ОЮ.467.056 ТУ 
010.468 .166 ТУ 


СТЗ-24а 

С6-4 


010.468.041 ТУ 
ОЮ .467.110 ТУ 


Резисторы 
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Продолжение 


Наименование и условное обозначение 
компонента 

Технические 

условия 

Конденсаторы 


ПО-9 

ОЮ.460.068 ТУ 

П0-І7-ІВ, П0-І7-2В 

010.460.107 ТУ 

ПО-27 

ОЮ .460.114 ТУ 

П0-28В 

ОЮ .460 .118 ТУ 

К2І-9В 

ОЮ .464 .141 ТУ 

К22-2А 

ОЮ. 464 .060 ТУ 

К22-4 

ОЮ .464 .124 ТУ 

К53-І6 

ОЮ. 464 .114 ТУ 

К53-22 

ОЮ .464 .158 ТУ 

КМК-2а,КМК-За 

ОЮ .460.060 ТУ 

КОШі^& • • • 

ОЮ .464.064 ТУ 

Трансформаторы 

ММТИ...а 

ОЮО.472.039 ТУ 

ТИП■^66 

ОЮО.472.046 ТУ 

ТТШЗ 

ОЮО.472.059 ТУ 

ТИИ4-І+52 

ОГО. 472. 073 ТУ 


( 
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ПГИКЯЕВИЕ 2 
Рвхонѳцдуеіюв 

ВАРИАНТЫ УСТАНОВКИ КОІЛЮНЕНТОВ 

Вариант установки микроохеіі и транансторов 
І29НТІІІ29НП4 ;КІ29 ;2ТС393А-1 .2ТС393Б-І ; 

2ТС398А-І,2ТС398Б-І, черт.І, табл.І 

Вариантн установки мнкросхвн 
Серии 700, черт.2, табл. 2 
Серии 706, черт.З, табл.З 
Серии 734,765, черт.4, табл.4 
Серии 743,743КИ, К743, черт.5,6, табл.5 
Серии 764, черт. 7, табл. 6 
Серии 7І6КТІ, черт.8, табл. 7 
Серии 7І0УДЕ-ІІІІ, черт.9, табл. 8 
Серии 740УДІА,740УДІБ, черт.ІО, табл.9 
Серил 740УД4-І,740УД4, черт .II, табл.ІО 

Вариаитн установки транзисторов 
КТІ20А-»В :2П20ІА-І-і2ІІ20ІБ ,1 ,ИіЛ ;КТ202А4КТ202Г: 
2Т202А-І42Т202Г-І ;КПС20гА4КПС202Г;2ПС202А2{2ПСг02іг ; 

2П202Д-1 ,2П202Е-І ;КТ2І4 ;КТ2І5 ;КТ307А4КТ307Г;2Т307Б+Г; 
2П308А+2П308Д;2ТЗІ06А-2 ;КТЗІ7А4КТЗІ7В;2ТЗІ7А42ТЗІ7В; 
'^ТЗІ8А42ТЗІ8Б ;КТ324А-»КТ324Б ;2Т324А42Т324Б ;КТЗЗШ 
КТЗЗІГ;2ТЗЗІА4гТЗЗІГ;КТ332А4КТ332Д;2Т332А-І42Т332Д-І; 

КТ354А ,КТ354Б ;2Т354А .2Т354Б ;2Т360А-І42ТЗбаВ-І ; 

2Т366А-1 ,2Т366В-І ;2Т366БІ-І ;2Т366ВІ-І ;КТ369А4КТ369Г; 

2Т370А-І ,2Т37СБ-І ;2Т377А2+В2 ;2Т377АІ-24гТ377ВІ-2 ; 

2Т378А ,Б ;2Т378А-і ,2Т378Б-і ;2Т384А-2 ; 
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КТ388Б-2 ;КТС394А ,Б ;КТС395А ,Б ;2Т396А-2 ;2Т397А-2 ; 

‘ 2Т624А;2Т625А;КТ625А;КТ629А, черт. 12, табл. II 

2Т205А,черт.ІЗ, табл. 12 
2ПС202А-2+2ПС202Г-2 ;2П202Д-І ,2П202Б-І ; 
КП(20гА«Ш»а2Г;КП202Д.Е,черіЛ4,І5, табл.ІЗ 
«Г 2ТЗЗЗА-ігТЗЗЗБ;КТ359А4КТ359В,черт.І6, табл.І4 

2Т364А-242Т364В-2 ;КТ364А4КТ364В ,черт.І7 ,18 , табл. 15 
КТ369А-І4КТ369Г-І ; 

2Т377АІ-2 ;2Т377БІ-2 ;2Т377ВІ-2 ; 

2Т378АІ-242Т378БІ-2 ;2Т384АМ-2 ;2Т385АМ-2 ;2Т624АМ-2 ; 
КТ625АМ,черт.І9,20, табл.16 
КТ820 ,КТ82І ,КТ822 ,КТ823 , черт .21 , табл .17 
2ТЗІ0ІА,черт.22, табл. 18 

Вариантн установки диодов 

2ДІ02А ,2Д 02Б ,КДІ02А,КДІ02Б ,ідаОЗА ,КДІ03Б , 

2ДІ03А, черт.23, табл. 19 

Варианты установки варикапов 
2ВІІ2А-І,2ВІІ2Б-І, черт.24, табл. 20 

Варианты установки светодиодов 
ИЗОІА ,АІ30ІБ, черт. 25, табл. 21 
§ Варианты установки стабилитронов 

2СІ68К-І ,2СІ75К-І ,2СІ82К-І ,2СІ9ІК-І ,2С2І2К-І ,2С2І0К-І , 
Л 2СІ64М-І42СІ68М-І;2СІ47Т-І42СІ55У-І, черт.26, табл. 22 

Варианты установки диодных оборок и микросхем 
2ДС408А-1 ,2ДС408Б-І ,К7І4 ,7І4КНІА,7І4КНІБ,7І4КН2А, 
черт.27, табл.23 
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Варианты установки диодных иатриц 

КЛ!Э0ШіУІ1Э0ІГ;2да04АчгдЭ04Е,чврт.28, тайл. 24 
КД904А-«-КЛ!904Е,черт.29, тайл .25 
КДЭ07Б,КДЭ07Г;2Д907Б-І ;2да07Г-І ;ВД9І8Г,КДЭІ8Б, 

2ДЭІ8Б-І ,2ДЭІ8Г-І , черт .30, тайл. 26 
2даі0А+2Д9І0В;2Д9т,2Д9ІІБ, черт .31, тайл .27 
Варианты установки резисторов 
С2-І2;СЗ-3, черт .32, тайл .28 
СЗ-2, черт.33, табл. 29 
Сб-4, черт. 34, 35, тайл. 30, 31 
СПЗ-28, черт .36 ,37, тайл. 32 ,33 
СТЗ-24а, черт.38, тайл.34 

Варианты установки конденсаторов 
КІО-9 ;КІ0-І7-ІВ ;КІ0-І7-2В ;К22-2А ;КМК-2А;КМК-ЗА ;КЮ-28В ; 

К2І-9, черт.39,40, табл. 35,36 
КІО-27, черт .41 ,42,43,44, табл.37,38 
К22-4, -эрг. 45, табл, 39 
К53-І6, черт.46, табл,40 
К53-22, черт.47,48, табл. 41 

КОП., а, черт.49Ш, табл.42 I 

Варианты установки трансформаторов 


ММП!...а;Т11ИЗ;ТИИ4,ТИГ. черт.52,53, хайл .43 
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Установка микросхем І29НИ-І, КІ29 и транзисторов 
2ТС393А-І .2ТС393Б-І .2ТС398А-І .2ТС398Б-І 
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1 




.. 



Габаритные размеры, 
ми, не более 


Тип 

і 

В 

Н 

І29НТІ-І 

КІ29 

В 

д 

0,8 


2ТС393А-І 

2ТС393Б-І 

1.5 

1.5 

і.о 

2ТС398А-І 

2ТС398Б-І 

0,8 


ОІ) 

мм 


0,04 


Выведи 


1-»4 


К 


2:5 


К 


К 


3? 
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Размер контактной площадки на 
плате, мм, не менее 


При монтаже компонентов 


пайкой 


гг гтѵ 


автоматизиро- 
ванной пайкой 

а гп 


сваркой 
П» т 


Тонкопленочная или толстопле- 
ночная технологии 


Тонкопленочная 

технология 
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Упрои^етое изо^іаясемие 

Ш'і^ч.шеб / 'шті-шлі-/ ш^У^гіУеі/іпі(-і 

т в е,іш(б т» ишг - ѵ в т ипт-шт 
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Установка микросхем серии 765 и 734 



Черт. 4 
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Установка микросхем серии 764 


Стр.Э 



икпт 


, Упрощенное мо^лихнне 
7бчтнг-{ 




7ШП-{, 7Шее-{, 
76ШН 7«ЛЧЧ 

ЩЛПН-/, іша-г 



Черт. 7 
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§ 
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Установка микросхем 740УД4-І , 740УД4 
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Черт. 12 
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ш 


<і. 

мм 

Вывода 

Тип 

1 

в 

н 

I 

2 

3 

КТІ20А4. 

КТІ20В 

і.о 

1,0 

1.0 

0,04 

Б 

К 

э 

2П20ІА-І4- 

2П20ІЕ.Ж.И^ 

1.2 

1,2 

0,6 

0,05 

И 

3 

с 

КТ202А4- 

КТ202Г 


1,0 

0,7 

0,04 

Б 

Э 

к 

2Т202А-І+ 

2Т202Г-І 

1,0 

0,5 

Б 

К 

э 

ШІС2агАт 

КПС202Г 

2ПС202А2«- 

2ПС202Г2 

2П202Д-І+ 

2Ег02Б-І 

0,8 

о " 
00 

0.6 

С 

3 

и 
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‘ » 
ч 

’асотоя- 
іие от 
корпуса 
но места 
изгиба 
вывода. 
УМ, не 
уіенее 

1, 

ММ, 

Размер контактной площадки на 
плате, мм, не менее 

Ва- 

ри- 

ант 

уо- 

та- 

нов- 

ки 

Мас- 

са, 

г, 

не 

бо- 

лее 

не 

ме- 

нее 

Тоикопле- 1 
ночная гех-| 
нологяя 

Тонкопленочная или 

толстопленочная 

технологии 


При монтаже компонентов 


сваркой 

пайкой 

автоматизи- 

рованной 

пайкой 


п 

т 

П 

т 

п 

т 











0,020 











0,005 











0,012 

г» 


0,8 

0,2 

0,25 

0,3 

0,4 

0,6 

0,6 

П 

0,010 











0,020 

ч 












I 
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шшяш 


«і. 

Вывода 

Теп 



н 

мм 

1 

2 

3 

КТ214 

КТ215 

1,20 



1,20 

1,00 

0,04 

Б 

К 

э 

# 

КТ307А+ 

КТ307Г 

2Т307Б4 

2Т307Г 

1 

1 

0,80 

2П308А-І 

2П308Д 

1,00 

1,00 

0,70 

И 

С 

3 

2Т3106А-2 

1,35 

1,15 

0,95 


Б 

К 

э 

КТ317АІ 

КТ317В 

2Т317А+ 

2Т317В 

1,30 

1,30 

1,10 


Б 

э 

к 


Продолжение тайл. II 


і 

’асстоя- 
ше от 
Еорпуса 
(О места 
ізгиба 
швода, 

^>1 

№. 

Размер контактной шіои^ідки на 
плате, №, не менее 

Вари- 

ант 

уста- 

новки 

Масса, 
г, не 
более 

! ; 
1 
I 

Щ 

Тонкопле- 

ночная 

текнолот 

Тонкопленочная или 

толстопленочная 

технологии 

Ь 

оЯу не 
іеяее 



При монтаже 

компонентов 






щ 

сваркой 

І 

пайкой 

автоматизи- ■ 

рованной 

іайкой 






111 

Ш 

п- 

пг 

іг 

ш 



1 










0,010 











0,002 

1 1 

л 

0,3 



1 









0,8 


Іо.гб 

0,3 

0.4 

0,6 

0,6 

П 

0,005 

■* 

« 

- 




1 





0,010 
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Габаритные размеры, 
мм, не более 

Тш 

Ь 

6 

Н 

2ТЗІ8А4 

2ТЗІ8Е 

1,00 

1,00 

І.О 

КТ324А-Г 

КТ324Е 

0,66 


0,6 

1 

2Т324АІ 

2Т324Е 

КТЗЗІАі 

КТЗЗІГ 



Г 




0,8 

КТ332А-Ѵ 

КТ332Д' 

1,20 

1,20 



2Т332А-ІТ 

2Т332Д-І 


0,6 
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Продолжение табл.ІІ 







Размер контактиоі? плошалки на 
плате, ил, не менее 

Ва- 

ри- 

ант 

ус- 

та- 

яов- 

ки 

Мас- 

са, 

более 

ш 

Тонкопле- 

ночная 

тегнология 

Тонкопленочная или 

толстопленочная 

технологии 


При монтаже компонентов 

■ 

сваркой 

пайкой 

автоматизи- 

рованной 

пайкой 

■ІІ 

IV 

гтѵ 


т 

П 

т 


- 









0,010 

Ф 

0,3 









0,002 

% 


0,8 

0,2 

0,25 

0.3 

0.4 

0,6 

0,6 

П 












0,003 

\ 












I 


I 
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Продолжение табл. II 



Г&баритные размера, 
ш, не более 

(і. 

Выводы 


и 

В 

Н 

ЫН 

I 

2 

3 

Тип 








КТ354А 

КТ354Б 

1,00 



0,040 

Б 

К 

Э 

2Т354А 
2Т354Б . 

1,20 

1,20 

0,8 




2Т360А-І* 

2Т360В-І 




0,036 




2Т366А-І 

0,65 

0,65 

0,6 

0,040 




2Т366Б-І 

0,75 

0,75 




2Т366БІ-І 

2тзбеті-і 

0,85 

0,85 






КТ369Т 

2,0С 

2,00 

1,0 

і 

0,036 







Размер контактной площадки на 
плате, мм, не менее 

Ва- 

ри- 

ант 

уо- 

та- 

нов- 

ки 

Мас- 

са, 

г, 

не 

бо- 

лее 

» 

Тонкопле- 
ночная те» 

нплогия ! 
^ 


ШШкШІНІ 

При монтаже 

компонентов 

1 

сваркой 

пайкой 

автоматизи- 

рованной 

пайкой 

п 

ЕЯ! 

ей 

ЕЯ) 

/ 

а 

ггѵ 

- 

0.8 







П 

0,001 

0,5 


0,15 

0,20 



0,5 

0,5 


0,005 

- 




1 


0,6 

0,6 


0,003 



0,15 

0,20 



0,5 

0.5 


0,020 
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Габаритные размеры, 
мы, не более І 


Выводы 





мм 




Тип 

\ 

В 

н 


I 

2 

3 

2Т370А-І 

2Т370Б-І 

Я 

іИгІіИ 

0,90 


0,036 

Б 

К 

э 

2Т377А2ІВ2 

2Т377АІ-24ВІ-2 



1,00 


Б 

(3) 

К 

(С) 

в 

2Т378А.Б 








2Т378А-І 








2Т378Б-І 

2,00 

2,00 






2Т384А-2 



1,10 





КТ388Б-2 

2,50 

1,20 

1,00 

0,040 




КТС394А.Б 





Б 

к 

э 

2Т396А-2 

1,35 

1,15 

0,95 





КТС395А.Б 

2,50 

1,20 

1,00 




1 » 


Продолжение табл. II 




Расстоя- 
ние от 
корпуса 
до места 
изгиба 
вывода, 
мм, не 
менее 

мм, 

не 

ме- 

нее 

Размер контактной площадки на 
плате, мм, не менее 

Ва- 

ри- 

ант 

уо- 

та- 

нов- 

ки 


Тонкопле- 

ночная 

технология 

Тонкопленочная или 

толстопленочная 

технологии 

При монтаже 

кашонентов 

сваркой 

пайкой 

автоматизи- 

рованной 

пайкой 

П 

ш 

іг 

т 

П 

т 

- 

0,8 

0,15 

0,20 


4 

0,5 

0,5 

П 

0,005 

0,6 


0,20 

0,25 

0,3 

0,4 

0,6 

0,6 


0,014 










0,020 










0,014 


1,8 








0,015 










0,020 

0,3 


■ 







0,500 

- 









0,003 

0,3 

4,0 








0,500 
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Габаритяне размеры, 
мы, не более 

сі, 

ИІ 

Выводя 

Тип 



Н 

I 

2 

3 

2Т397А-2 

2,2 

2,2 


0,04 




2Т624А 

2Т625А 

КТ625А 



■ 

0,06 

Б 

.К 

э 

КТ629А 

2,5 

1,2 

1,0 

0,04 





. Продолжение таОл. II 

' . ^ 


пн 

Расстояние 
зт корпуса 
ІО места 
изгиба 
іывода , 
уім, не 
иенее 

Ь, 

Размер контактной площвлки на 
плате, мм, не менее 

Ва- 

ри- 

ант 

ус- 



мм, 

не 

ме- 

нее 

Тонкопле- 

ночная 

технологіи 

Тонкопленочная или 

толстопленочная 

технологии 

Мас- 

са, 

г. 



При монтаже компонентов 

та- 

нов- 

бо- 


' 


сваркой 

пайкой 

автоматизи- 

рованной 

пайкой 

КН 





ГѴ 


іг 

гтѵ 

ГѴ 

пг 













0,020 

ч 

- 

1.8 

0,2 

0,25 

0,3 

0.4 

0,6 

0,6 

п 

0,015 

і 










0,020 



і 

























5*0,г5‘0,К 
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Выводы 

Вари- 

ант 

уста- 

I 

2 

3 

в 



Масса, 
г, не 
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Установка транзисторов 2ПС202А-2+2ПС202Г-2,2П202Д-І, 
2П202Е-І ,КПС202А+ЮІС202Г,КП202Д,КП202Е 




^/п/ющеиное изображение 



Черт.15 
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Установка транзисторов 2ТЗЗЗА42ТЗЗЗЕ, 
КТ359А+КТ359В 



Черт .16 
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Масса, 

9 Ф 
ІФ 

ю 

010*0 

Вари- 

ант 

уста- 

новки 

м 

Размеры, ми, 
не менее 

е 

см 

•к 

о 


см 

* 

о 


0,35 

Выводы 


г 

г 

со 

со 

СО 

СМ 



м 

ра 

ю 


т 

81*0 

80*0 

Габаритные размеры, 
нм, не более 

№ 

0,34 

т 

0,75 


* 

о 

1 

•1 

2ТЗЗЗА4 

2ТЗЗЗЕ 

•I* 

о> о> 

ю ю 

в в 

М Яі 
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Установка транзисторов 2Т364А-2+2Т364В-2 ,КТ364А+КТ364В 
Вариант А 



і^’рощшиое і/зо^»ажете 


Установка транзисторов 2Т364А-242Т364В-2;КТ364А4КТ364В 


Вариант Б 




Черт .17 



Черт .18 
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Установка транзисторов КТ369А-І+КТ369Г-І , 
2Т377АІ-2+2Т377ВІ-2 .2Т378АІ-2 .2Т378БІ-2 , 
2Т385АМ-2 .2Т384АМ-2 .2Т624АМ-2 ,КТ625А.М 

Вариант А 



Черт. 19 
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Стр.69 
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Установка транзисторов КТ369А-І+КТ369Г-І , 
2Т377АІ-2+2Т377ВІ-2 .2Т378АІ-2 ,2Т378БІ-2 , 
2Т385А-2 .2Т384АМ-2 .2Т624АМ-2 .КТ625АМ 

Вариант Б 




Черт .20 


Г 
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Габаритные размеры 
ші, не более 



Тип 


КТ369А-I^І 

КТ369Г-І 

2Т377АІ-24 

2Т377ВІ-2 

2Т378АІ-8 

2Т378БІ-2 

2Т384АМ-2 

2Т385АМ-2 

2Т624АМ-2 

КТ625АМ 
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Таблица 16 


Размер контактной площадки на 


е, 

ми, 

не 

ме- 

нее 



не менее 

Тонкопленочная юш 

толстопленочная 

технологии 


Вари- Масса 
ант X, не 
уста- более 
яовки 



При монтаже компонентов 


сваркой пайкой 
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Установка транзистора 2ТЗІ0ІА-2 



Упі>0(ценное изо^заз/сение 




Стр. 73 


Черт. 22 
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Таблица 17 
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Установка диодов 

2ДІ02А .2ДІ02Б .КДІ02А ,ад02Б .ВДОЗА .ВДІОЗБ ,2даОЗА 



















0СТ4 ГО .010.220 

Стр.78 _ т 

Редакция 1-80 




4 
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Таблица 19 


Установка варикапов 2БІІ2А-І, 2ВІІ2Б-І 


Тип 

Габаритные 
размеіяі.мм, 
не более 

Расстояние 
от корпуса 
до места 
изгиба вы- 
вода, мм, 
не менее 

е, 

мм,не 

менее 

Вариант 

установ- 

ки 

Масса, 
г, не 
более 


и 

2ДІ02А,2ДІ0гБ 

КДІ02А,ІОЦ02Б 

ВД03А,КДІ03Б 

2,7 

3,2 

2,0 

2,(^ 

10,0 

П 

0,1 

2ДІ03А 

2,8 


* ( = 2,0 при пайке к металлической детали площадьп не менее 7мі^ 



Уп!>щшюе изо^хасолх 


і 


Я 





!• 




Черт. 24 


^,3 
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Таблица 20 


Тип 

Габаритные раз- 
меры, мм, не 
более 

Расстояние 
от корпуса 
до места 
изгиба вы- 
вода, мм, 
не менее 

е. 

мм, не 
менее 

Вариант 

установ- 

ки 

Масса, 
г, не 
более 



В 

Н 


• 


2ВІІ2А-І 

0,9 

0,9 

1,0 


2,0 

П 

0,006 

2ВІІ2Б-І 





Установка светодиодов АПЗОІА, МЗОІБ 



Иг^ощтіе иао^касмие 



\ 


\ 






















Стр .84 
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Таблица 22 

Л I' 4 4 


Тип 

Габаритные размеі», 
мм, не более 

(і, 

мм 

Выводы 

Ь 

В 

Н 

I 

2 

2СІ68К-І 

2СІ75К-І 

2СІ82К-І - 

2СІ9ІК-І 

2С2І0К-І 

2С2І2К-І 

1.5 

1.5 

1,0 

0,05 

+ 


2СІ64І4-І-» ' 
2СІ68М-І 

1,7 

1,7 

Катод 

Анод 

2СІ47Т-І+ 

2СІ55У-І 

1.6 

1.6 


Анод 

Катод 


|і1 


Размер контактной площадки на 
плате, мм, не менее 


№о- 

са, 

г. 

мм, 

не 

ме- 

Тонкопленочная 

технология 

Тонкопленочная или толсто- 
пленочная технологии 

т, не 

нее 

При монтаже компонентов 

шш 



сваркой 

пайкой 

' автоматизиро- 
ванной пайкой 

ки 

ш 



іг 

т 

іг 

т 

іг 

пг 


ш 

— 

2,0 

0,2 

0,25 

0,3 

0,4 

0,6 

0,6 

П 

0,01 






0СТ4 ГО. 010. 220 
Редакция 1-80 
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Установка диодных матриц КД90ІА+КД90ІГ 
2Д904А42Д904Е 


4 
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Установка диодной матрицы КД904А+КД904Е 



,29 


Га(5а] 


и ц а 25 

Масса, 
г, не 
более 

ч 

1 1 

О 


а 

0X00 

т 0>>х 

н 
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3 « о 
со» 

о а> 
» Ч ь 
о о 


» 

. ^ і 

I 3! * 

О Еч м 

§«§ I 

О р О к 

о о а> 

6 -* X 


^ • I ® 
2 а> о а> 
8х2Х 

V I 
Ь о ѴО ощ 

« 2 я |§8 

се о П о ф 
Оі о В(К п к 


I 
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Установка диодных матриц 2Д9І0А 42ДЭІ0В , 
2даіІА, 2Д9ІІБ 


'“Л 



Уг^)ои}ішіое изо^Кіжемие 
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Стр.97 

Редакция 1-80 


Тип 


«і. 

мм 

Выводы 


в 

н 

I 

2 

3 


2Д9І0АІ 

2даі(В 

І.о 

1,0 

1.0 

0,04 

Анод 


- 

- 

2Д9ІІА 

2Д9ІІБ 

Катод 

— 

• 



/ 


Та, блица 27 


Расстоя- 
ние от 
корпуса 
до места 
изгиба 
вывода, 
'ИМ, не 
менее 

І 


Рашер контактной площадки на 
плате, ш, не м^ее 


Ва- 

Ііас- 

са, 

г. 

не' 

мѳ- 


Тонкопленочная или толсто- 
пленочная технологии 

ри- 

ант 

ус- 



При монтаже 

компонентов 


та- 

нов- 


■ 

сваркой 

пайкой 

автоматизирован- 
ной пайкой 

кв 

лее 


■ 

п. 

т 

п 

пѵ 

п- 

ІТѴ 




— 

1,8 

0,2 

0,25 

0,3 

О 

0.6 

0,6 

П 

\ 

0,01 

СО 

о 

0,8 
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Установка резистора СЗ-2 
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Установка резистора С6-4 
Вариант А 















































Т а ,б л и ц а 
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0СТ4 ГО .010.220 
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Установка резистора СПЗ-28 
Вариант Б 


«ч 
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Установка конденсаторов КІО-9 ,1(10-17-13, 
КІ0-17-гВ.К22-гА.КМК-2А.КМК-ЗА.КІ0-г8 
Вариант А 






















Стр.112 
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Таблица 35 


Тип 

Габаритные размеры, 
мм, не более 

Размеры ,ші, 
не более 

Размер, 

ш, не 

Вари- 

ант 

уста- 

новки 

Ііао- 
са, г, 

бшеѳ 

ШШ 

В 

Н 

К 

іг 

ІГОАѵО 

гтѵ 

КГО-9 

ш 

2,2 

1,2 

га 

В 

1,0 

УП 

0,2 

5,0 

■ 

в 

0,3 

ш 

т 


7,0 

ш 

Е9 

ІО 

2,7 

1 

ш 

6,5 

в 

6.6 

6.5 

1,0 

10,0 

8,5 

ю 

8.5 


1.5 . 

К22-2А 

6,2 

5,2 

1,2 

1 

5,2 

0,8 

1,0 

1,5 

1,8 

2,0 

КМК-2А 

КМК-ЗА 

5,2 

6,0 

2,1 

1 

6,0 

0.8 

0.5 

2,8 

0.7 

1,9 

0,5 


0,7 

КІО-28 

10,6 

6,8 

2.0 

8.0 

6,8 

2,0 

1,5 

3,5 

1 ^^ 

2,0 

12,7 

10,6 


3,5 

КІ0-І7-ІВ 

2,0 

Ві 

Т 9 

1,0 

т 

Я 

0,1 

2,5 

1,9 

X 

И 

1,9 

1 
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Продолжение табл.35 




Размеры, 
мм, не 
более 

Рааяер, 
мм, не 
менее 

Вари- 

ант 

уста- 

новки 

Мас- 
са, г, 

б^ее 


ШШ 

В 

Н 

В 

ГѴ 

ІТѴ 

і. 

КІ0-І7-ІВ 

в 

3«2 

1,2 

1 

3,2 

1,0 

! 

УП 

ЕЯ 


6,2 

1 


В 

0,4 

И! 

2,0 


ВІ 

0,5 

8,9 

6.8 


6,8 

1.8 

> 

КІО- І7-2В 

1 

2,0 

1,4 

1,2 

1,0 

В 

0,8 

о.і 

ВШ 

2,5 

ц 

1,2 

1 

1.9 

взі 

га 

3,2 

1,2 

вн 

В 

І.О 

0,2 

0,3 

6,2 

і 


■ 

2,0 

1 

4.6 

1,2 

0.4 

0,5 

8,9 

6,8 


5,9 

6,8 

1,8 


0,6 




I 
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Установка конденсаторов КІО-9 ,КІ0-І7-І^, 
КЮ-І7-2^2-2А .КМК-2А .КМК-ЗА ,КІ0-28в ,К2І-9 

Вариант Б 



иза^ражемие 
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I- 

Черт. 40 і 


Црі установке конденсатора КІО-ІТв, КЮ-І7-2в допускается 
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